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Verfahren zum Betrieb einer Steuerung an einem Kommunikationsmedium 

— 

Beschreibunq: 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrieb einer Vorrichtung zur Steue- 
rung und/oder Uberwachung einer Produktions- und/oder Verpackungsanlage, insbeson- 
dere einer Anlage zur Produktion und/oder Verpackung von Zigaretten, Zigarren und der- 
gleichen an einem Kommunikationsmedium, z.B. einem Bus. Die genannte Vorrichtung 
5 wird im Folgenden kurz als Steuerung bezeichnet. Die Erfindung betrifft ferner eine solche 
Vorrichtung, also eine solche Steuerung. Die Steuerung umfasst eine Schnittstelle zum 
Anschluss an das Kommunikationsmedium, einen Hauptspeicher zum Ablegen eines 
Steuerungsprogramms, nach dessen Mafigabe die Steuerung und/oder Uberwachung der 
Produktions- und/oder Verpackungsanlage erfolgt sowie Mittel zum Ausfuhren des Steue- 
^) 1 0 rungsprogramms. 

Derartige Steuerungen sind allgemein bekannt und in vielfaltiger Konfiguration bei der 
Automatisierung technischer Prozesse im Einsatz. 

15 Beim Austausch solcher Steuerungen, etwa im Servicefall, ist nachteilig bisher eine Neu- 
konfiguration der Steuerung erforderlich. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht damit darin, ein Verfahren zum Betrieb einer Steue- 
rung anzugeben, mit dem der Austausch von Steuerungen und der nachfolgende Wieder- 
20 anlauf der Steuerung erleichtert wird. Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, 
eine Steuerung, mit der das Verfahren durchgefuhrt werden kann, anzugeben. 
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Die Aufgabe wird mit einem Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 1 sowie mit 
einer Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 12 gelost. Danach ist bei einem Ver- 
fahren zum Betrieb einer Steuerung der oben genannten Art vorgesehen, dass in einem 
5 insbesondere entfernbaren Speichermodul Konfigurationsdaten abgelegt sind, dass bei 
einem Wiederanlauf der Steuerung die Konfigurationsdaten ausgelesen werden und dass 
anhand der Konfigurationsdaten ein Zugriff auf einen uber das Kommunikationsmedium 
erreichbaren entfernten Speicher erfolgt, der einen Transfer von auf dem entfernten Spei- 
cher hinterlegten Daten auf die Steuerung umfasst. 

10 

Eine Besonderheit des erfindungsgemafien Verfahrens besteht darin, dass das Auslesen 
der Konfigurationsdaten von einem im Hauptspeicher der Steuerung gespeicherten Instal- 
lationsprogramm ausgelost wird und dass das Installationsprogramm mit dem Transfer 
h der Daten, namlich einer auf dem entfernten Speicher hinterlegten Kopie des Steue- 
15 rungsprogramms, im Hauptspeicher der Steuerung uberschrieben wird. 

Eine weitere Besonderheit der Erfindung besteht darin, dass eine Mehrzahl von Kopien 
des Steuerungsprogramms auf dem oder mehreren entfernten Speichern hinterlegt ist 
und dass beim Wiederanlauf der Steuerung auf die letzte Kopie des Steuerprogramms 
20 zugegriffen wird. 

Schliefllich besteht eine Besonderheit der Erfindung darin, dass die Konfigurationsdaten 
Maschinendaten hinsichtlich einer Maschine, fur die das Steuerungsprogramm vorgese- 
hen ist, umfassen und dass vor oder mit dem Start des Steuerungsprogramms ein Ver- 
25 gleich der Maschinendaten mit eingelesenen Maschinenkennungen erfolgt und dass das 
P Steuerungsprogramm nur bei zu den Maschinendaten passenden Maschinenkennungen 
ausgefuhrt wird. 

Weitere Besonderheiten der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnungen na- 
30 her erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Fertigungs- und Verpackungsanlage fur Zigaretten im schematischen 
Grundriss, 

35 Fig. 2 eine schematische Darstellung zwei an ein Kommunikationsmedium, einen 
Bus, angeschlossener Kommunikationsteilnehmer, namlich einer Steuerung und eines 
entfernten Speichers, 
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Fig. 3 ein Flussdiagramm zu einzelnen Verfahrensschritten beim Anlaufen Oder 
Wiederanlaufen der Steuerung und 

5 Fig. 4 ein Flussdiagramm zu einzelnen Verfahrensschritten beim Ausfuhren eines 
Steuerungsprogramms. 

Das in den Zeichnungen dargestellte Ausfuhrungsbeispiel betrifft eine Fertigungs- und 
Verpackungsanlage fur Zigaretten, also eine sogenannte Linie. Diese umfasst Ferti- 

10 gungseinheiten, beispielsweise eine Zigarettenherstellmaschine, namlich einen Maker 10, 
eine an diese anschliefiende Verpackungsmaschine, einen Packer 11, eine nachfolgende 
Folieneinschlagmaschine 12, eine Verpackungsmaschine zum Herstellen Gebinden aus 
mehreren Zigarettenpackungen, also einen Stangenpacker 13 und einen Kartonierer 14, 

P der Packungsgebinde, also Zigarettenstangen, in einen Versandkarton verpackt. Vom 

15 Maker 10 gefertigte Zigaretten werden von einem Zigarettenforderer 15 mit einem zuge- 
ordneten Zigarettenspeicher 16 dem Packer 11 zum Fertigen von Klappschachteln zuge- 
fuhrt. Dem Packer 11 ist ein Zuschnittspeicher 17 zugeordnet, also eine Einrichtung zur 
Aufnahme eines grofieren Vorrats an vorgefertigten Zuschnitten fur die Klappschachteln. 
Die durch den Packer 1 1 gefertigten Zigarettenpackungen werden uber einen Packungs- 

20 forderer 18 der Folieneinschlagmaschine 12 zugefuhrt. Diese hat die Aufgabe, die 
Zigarettenpackungen in einen Folien- oder Kunststoffzuschnitt einzuhullen. Aus den 
fertiggestellten Zigarettenpackungen werden Packungsgruppen gebildet, die im Bereich 
des Stangenpackers 13 mit einer Gebindeumhullung versehen werden und somit eine 
Zigarettenstange aus ublicherweise zehn Zigarettenpackungen ergeben. Diese 

25 Zigarettenstangen werden durch einen Stangenforderer 19 dem Kartonierer 14 zugefuhrt. 

P Dieser ubergibt fertige Versandkartons mit einer Mehrzahl von Zigarettenstangen an 
einen Abforderer 21. Im Bereich des Packungsforderers 18 zwischen Packer 11 und 
Folieneinschlagmaschine 12 befindet sich ein Packungsspeicher 22 fur die Aufnahme 
einer grofieren Anzahl von Zigarettenpackungen. Dem Maker 10 ist eine 

30 Filteransetzmaschine 23 zugeordnet. Die beschriebenen Fertigungseinheiten mussen mit 
Material versorgt werden. Dazu ist ein Materiallager 24 vorgesehen, aus dem mittels 
eines Materialforderers 25 Material, insbesondere in Form von gewickelten Bahnen, 
namlich Bobinen 26, entnehmbar und den einzelnen Fertigungseinheiten zufuhrbar ist. 
Dazu ist der Materialforderer 25 entlang eines Forderbandes 27 beweglich. 

35 
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Den einzelnen Fertigungseinheiten, namlich Maker 10, Packer 11, Folieneinschlagma- 
schine 12, Stangenpacker 13, Kartonierer 14, Zigarettenforderer 15 und Zigarettenspei- 
cher 16 sowie dem Zuschnittspeicher 17 sind Steuerungen 30 zugeordnet, die ein Steu- 
erprogramm 31 ausfiihren. Auch dem Lager 24 und dem Materialforderer 25 ist eine eige- 
5 ne Steuerung 30 zugeordnet. Die Steuerungen 30 sind untereinander sowie mit einem 
entfernten Speicher 32 uber einen Bus 34, insbesondere einen Feldbus, kommunikativ 
verbunden. 

Fig. 2 zeigt schematisch eine der Steuerungen 30, die uber eine Schnittstelle 34, also 
10 einer Busschnittstelle, an den Bus 33 angeschlossen ist. Gleichfalls an den Bus 33 ist der 
entfernte Speicher 32 angeschlossen und zwar uber eine eigene Schnittstelle 34. Der 
entfernte Speicher 32 weist einen Speicher 35, wie z.B. eine Festplatte Oder dergleichen 
auf. Jede Steuerung 30 weist in an sich bekannter Weise einen Hauptspeicher 36 auf. 
Dieser ist ublicherweise als frei zugreifbarer Speicher (random access memory - RAM) 
15 ausgefuhrt. In dem Hauptspeicher 36 ist das Steuerungsprogramm 31 abgespeichert. Das 
Steuerungsprogramm 31 umfasst, als Programmanweisungen codiert, Anweisungen zur 
Steuerung und/oder Beeinflussung der jeweils gesteuerten Fertigungseinheit Oder einzel- 
ner Organe, etwa Motoren, Ventile Oder dergleichen, dieser Fertigungseinheit. Das Steue- 
rungsprogramm 31 wird in an sich bekannter Weise von einer dafur vorgesehenen Vor- 
20 richtung der Steuerung 30, beispielsweise einem Mikroprozessor 37 ausgefuhrt. Im 
Hauptspeicher 36 ist auch ein Betriebssystem 38 abgespeichert, das grundlegende Funk- 
tionen, z.B. die Bedienung der Schnittstelle 34, beinhaltet und auf das bei Ausfiihrung des 
Steuerungsprogramms 31 zugegriffen wird. Bei besonderen Steuerungen kann die Funk- 
tionalitat des Betriebssystems vollstandig im Steuerungsprogramm 31 enthalten sein. 
25 Dann ist kein separates Betriebssystem 38 im Hauptspeicher 36 erforderlich. Neben dem 
Hauptspeicher 36 ist der Steuerung 30 ein Speichermodul 39 zugeordnet. In dem Spei- 
chermodul 39 sind Konfigurationsdaten 40 abgelegt. Im Hauptspeicher 36 ist ein Urlader 
41 abgespeichert. Der Urlader 41 wird bei Wiederanlaufen der Steuerung, also beim 
erstmaligen Anschalten der Steuerung 30 oder bei Spannungswiederkehr ausgefuhrt. Der 
30 Urlader 41 setzt die Steuerung 30 beim Wiederanlauf auf definierte Verhaltnisse zuruck. 
Weiterhin starlet der Urlader 41 ein Anwenderprogramm. Im Falle eines vorhandenen 
Steuerungsprogramms 31 startet der Urlader 41 damit das Steuerungsprogramm 31. Bei 
einer neuen Steuerung 30, die z.B. im Servicefall gegen eine defekte Steuerung 30 aus- 
getauscht wird, ist zunachst noch kein Steuerungsprogramm 31 vorhanden. Im Haupt- 
35 speicher 36 ist stattdessen ein Installationsprogramm 42 vorhanden. Beim Anschalten 
einer solchen neuen Steuerung 30 startet der Urlader 41 das Installationsprogramm 42. 
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Nachfolgend wird die Funktionalitat des Installationsprogramms 42 sowie die Verwendung 
der Konfigurationsdaten 40 erlautert. Eine neue Steuerung 30 umfasst, wie bereits ausge- 
fuhrt, kein Steuerungsprogramm 31. D.h. eine solche neue Steuerung 30 ist nicht unmit- 
telbar zur Steuerung und/oder Uberwachung bestimmter Funktionseinheiten einsatzbereit. 
5 Bisher war hier eine aufwendige Neukonfiguration der Steuerung 30 erforderlich. Mit der 
Erfindung wird dies nun vermieden. Das vom Urlader 41 aufgerufene Installationspro- 
gramm 42 bewirkt automatisch eine Konfiguration der neuen Steuerung 30 derart, dass 
die neue Steuerung 30 uber samtliche Daten verfugt, auf die auch eine ausgefallene 
Steuerung 30, die durch die neue Steuerung 30 ersetzt wird, Zugriff hatte. Das Installati- 

10 onsprogramm 42 greift zur Konfiguration der neuen Steuerung 30 zunachst auf die Konfi- 
gurationsdaten 40 im Speichermodul 39 zu. Diese Konfigurationsdaten 40 umfassen zu- 
mindest eine eindeutige Adresse der Steuerung am Bus 33. Diese Adresse wird der 
Schnittstelle 34 ubermittelt, so dass die neue Steuerung 30 Daten uber den Bus 33 sen- 
0 den und empfangen kann. Des Weiteren umfassen die Konfigurationsdaten 40 Speicher- 

15 ortdaten hinsichtlich eines Speicherortes einer Kopie des Steuerungsprogramms 31. An- 
hand der Speicherortdaten greift die Steuerung 30 unter Kontrolle des Installationspro- 
gramms 42 auf den Speicherort der Kopie des Steuerungsprogramms 31, insbesondere 
der letzten oder aktuellsten Kopie, zu, also z.B. auf den Speicher 35 des entfernten Spei- 
chers 32. Bei diesem Zugriff erfolgt ein Transfer der Kopie des Steuerungsprogramms 31 

20 in den Hauptspeicher 36 der neuen Steuerung 30. Beim Transfer der Kopie des Steue- 
rungsprogramms 31 in den Hauptspeicher 36 wird entweder das Installationsprogramm 
42 oder ein Verweis zum Aufruf des Installationsprogramms 42 uberschrieben, derart, 
dass bei einem nachsten Wiederanlauf der Steuerung 30 der Urlader 41 das Steuerungs- 
programm 31 ausfuhrt. 

25 

^ Im Betrieb der Steuerung 30 wird entweder unter Kontrolle des Steuerungsprogramms 31 
oder des Betriebssystems 38 zu vorgegebenen oder vorgebbaren Zeitpunkten, insbeson- 
dere in aquidistanten Zeitabschnitten ein Kopie des Steuerungsprogramms 31 aufterhalb 
der Steuerung 30, also vorzugsweise auf einem externen Speicher 32, gegebenenfalls 

30 aber auch in einem Hauptspeicher 36 einer weiteren Steuerung 30 abgespeichert. Der 
Speicherort dieser Kopie des Steuerungsprogramms 31 wird den Konfigurationsdaten 40 
hinzugefugt, um einen spateren Zugriff auf die Kopie des Steuerungsprogramms zu er- 
moglichen. Der Begriff Steuerungsprogramm 31 umfasst im Zusammenhang mit der vor- 
liegenden Erfindung nicht nur die eigentlichen Programmanweisungen, sondern auch die 

35 vom Steuerungsprogramm be- oder verarbeiteten Daten, also z.B. Eingangsdaten, Aus- 
gangsdaten sowie z.B. Registerinhalte oder Daten fur Zwischen- oder Teilergebnisse, 
sogenannte Merker. Im Falle eines Ausfalls einer Steuerung 30 kann diese gegen eine 



neue Steuerung 30 ausgetauscht werden, welche unter Kontrolle des Installationspro- 
gramms 42 nach einer Kopie des Steuerungsprogramms 31 sucht und dieses in den 
Hauptspeicher 36 der neuen Steuerung 30 transferiert. Nach diesem Transfer kann die 
neue Steuerung 30 die Funktionalitat der ausgefallenen Steuerung 30 ubernehmen. Ein 
derartiger Steuerungstausch lasst sich besonders vor dem Hintergrund, dass die Steue- 
rungen haufig in einem Modultrager (nicht dargestellt) gehalten sind, in wenigen Augen- 
blicken bewerkstelligen. Stillstandszeiten der gesteuerten technischen Anlage sind damit 
auch im Servicefall auf ein Minimum reduziert. Urn die Sicherheit noch weiter zu erhdhen, 
kann vorgesehen sein, dass mehrere Kopien von Steuerungsprogrammen 31 auf den 
uber den Bus 33 erreichbaren Kommunikationsteilnehmern, also anderen Steuerungen 30 
Oder einem oder mehreren entfemten Speichern 32 hinterlegt werden. Dann ist eine au- 
tomatische Konfiguration einer ausgefallenen Steuerung 30 selbst dann nach moglich, 
wenn neben der Steuerung 30 z.B. auch der zentrale Speicher 32, auf dem eine Kopie 
des Steuerungsprogramms 31 gespeichert ist, ausfallt. In einem solchen Fall greift das 
Installationsprogramm 42 der neuen Steuerung, namlich auf den Speicherort einer alteren 
Kopie des Steuerungsprogramms 31 zuruck. Zu diesem Zweck umfassen die Konfigurati- 
onsdaten 40 eine Liste von Speicherortdaten hinsichtlich eines Speicherortes der jeweili- 
gen Kopie des Steuerungsprogramms. Dabei kann entweder das letzte Element einer 
solchen Liste von Speicherortdaten den Speicherort der letzten Kopie des Steuerungs- 
programms angeben, oder es ist vorgesehen, dass die Speicherortdaten zusatzlich eine 
Zeitinformation umfassen, so dass anhand der Zeitinformation die aktuellste erreichbare 
Kopie des Steuerungsprogramms 31 ermittelbar ist. 

Fig. 3 zeigt den Ablauf des Verfahrens in einem Flussdiagramm. Beim Anlaufen oder 
Wiederanlaufen der Steuerung 30, also beim Einschalten oder bei Wiederkehr der Ver- 
sorgungsspannung wird zunachst der Urlader 41 gestartet (Schritt 100). Der Urlader fuhrt 
in an sich bekannter Weise bestimmte Minimalinitialisierungen in Bezug auf die Hardware 
der Steuerung 30 durch. Im Anschluss daran veranlasst der Urlader die Ausfuhrung einer 
Software, die im Hauptspeicher 36 entweder ab einer bestimmten Speicherzelle beginnt 
(Startadresse), oder deren Startadresse in einer bestimmten Speicherzelle hinterlegt ist 
(Schritt 110). Handelt es sich bei der auf diese Weise aufgerufenen Software urn das 
Steuerungsprogramm 31, wird das Steuerungsprogramm 31 ausgefuhrt (Schritt 120). 
Wahrend der Ausfuhrung des Steuerungsprogramms 31 erfolgt zu vorgegebenen oder 
vorgebbaren Zeitpunkten, insbesondere zu aquidistanten Zeitpunkten, ein Anlegen einer 
Kopie des Steuerungsprogramms 31 in einem uber den Bus 33 erreichbaren Speicher, 
also z.B. dem entfernten Speicher 32 oder im Hauptspeicher 36 einer anderen Steuerung 
30. Der Speicherort, also die Adresse dieser Kopie des Steuerungsprogramms 31 wird zu 
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den Konfigurationsdaten 40 hinzugefugt. Gleichfalls wahrend der Ausfuhrung des Steue- 
rungsprogramms erfolgt eine kontinuierliche Aktualisierung wichtiger Konfigurationsdaten 
40 in einem dafur vorgesehenen Speicher, also z.B. dem Speichermodul 39. 

5 Handelt es sich bei der durch den Urlader 41 aufgerufenen Software dagegen um das 
Installationsprogramm 42, wird dieses gestartet (Schritt 130). Das Installationsprogramm 
42 greift auf das Speichermodul 39 zu und Nest die dort gespeicherten Konfigurationsda- 
ten 40 aus (Schritt 140). Die Konfigurationsdaten 40 umfassen die Adresse der Steuerung 
30 am Bus 33. Das Installationsprogramm 42 konfiguriert die Steuerung 30 entsprechend 

10 der ausgelesenen Bus-Adresse, so dass die Steuerung 30 am Datenverkehr iiber den 
Bus 33 teilnehmen kann (Schritt 150). Die Konfigurationsdaten 40 umfassen weiter den 
Speicherort einer Kopie des Steuerungsprogramms 31. Das Installationsprogramm 42 
greift auf den Speicherort, also zunachst den entfernten Speicher 32 oder die betreffende 
Steuerung 30 und sodann auf den lokalen Speicherort, also z.B. eine mit einem Datei- 

15 nahmen spezifizierte Datei in einem Verzeichnisbaum oder einen mit Start- und Endad- 
resse spezifizierten Abschnitt eines Speichers, zu und veranlasst einen Transfer der aus- 
gewahlten Kopie des Steuerungsprogramms 31 in den Hauptspeicher 36 der Steuerung 
30 (Schritt 160). Beim Transfer der Steuerungsprogramms 31 in den Hauptspeicher 36 
wird das Installationsprogramm 42 durch das Steuerungsprogramm 31 uberschrieben, 

20 derart, dass das Steuerungsprogramm 31 im Hauptspeicher 36 an der gleichen Speicher- 
stelle beginnt, an der zuvor das Installationsprogramm 42 gespeichert war. Alternativ kann 
auch vorgesehen sein, dass eine Speicherstelle, die zuvor die Startadresse des Installati- 
onsprogramms 42 enthalten hatte, mit der Startadresse des Steuerungsprogramms 31 
uberschrieben wird (Schritt 170). Abschliefiend wird ein Neustart der Steuerung 30 ausge- 

25 lost. Dies kann automatisch erfolgen (Schritt 180). Wenn ein automatischer Neustart der 
.JlQ Steuerung 30 nicht moglich ist, wird der Abschluss des Transfers des Steuerungspro- 
gramms 31 einem Benutzer optisch oder akustisch angezeigt, so dass dieser darauf einen 
Neustart der Steuerung 30 manuell, etwa durch Abschalten und Wiederanschalten der 
Netzspannung veranlasst. 

30 

Bei Wiederkehr der Versorgungsspannung wird dann wieder der Urlader 41 gestartet 
(Schritt 100), der einen Aufruf des jetzt auf der Steuerung 30 vorhandenen Steuerungs- 
programms 31 veranlasst (Schritt 110). 

35 Die Ausfuhrung des Steuerungsprogramms 31 (Schritt 120) wird nachfolgend anhand von 
Fig. 4 erlautert. Beim Start des Steuerungsprogramms 31 erfolgt in an sich bekannter 
Weise eine ubliche Initialisierung, also z.B. eine Initialisierung von im Steuerungspro- 



8 



gramm 31 verwendeten Daten und Variablen auf vorgegebene oder vorgebbare Werte 
(Schritt 121). Danach werden aus den Konfigurationsdaten 40 Maschinendaten, hinsicht- 
lich einer Maschine, also einer Fertigungseinheit, wie Maker 10, Packer 11 oder derglei- 
chen, fur die das Steuerungsprogramm 31 vorgesehen ist, ausgelesen. Des Weiteren 
werden von der angeschlossenen Maschine, also derjenigen Fertigungseinheit, der die 
Steuerung 30 zugeordnet ist, Maschinenkennungen ausgelesen (Schritt 122). Anschlie- 
(iend erfolgt ein Vergleich der ausgelesenen Daten (Schritt 123). Die Ausfuhrung des 
Steuerungsprogramms 31 wird abgebrochen, z.B. mit einer geeigneten Fehler- oder Sta- 
tusmeldung, wenn die Maschinendaten und die Maschinenkennungen nicht zueinander 
passen (Schritt 124). Maschinendaten und die Maschinenkennungen passen zusammen, 
wenn sie identisch sind oder im Hinblick auf bestimmte Positionen ubereinstimmen. Bei 
den Maschinendaten und den Maschinenkennungen handelt es sich z.B. urn eine Serien- 
nummer, eine Typenbezeichnung, eine Kombination von beiden oder Teilen derselben 
oder dergleichen handeln. 

Die ausgelesenen Maschinendaten werden zusammen mit weiteren wichtigen Daten die 
zum Betrieb der Steuerung erforderlich sind (Konfigurationsdaten 40) unter Kontrolle des 
Steuerungsprogramms 31 im Speichermodul 39 gespeichert. 

Bei dem Speichermodul 39 handelt es sich insbesondere urn ein von der Steuerung 30 
losbares Speichermodul 39, das also im Falle eines erforderlichen Austausches einer 
Steuerung 30 zunachst aus der auszutauschenden Steuerung 30 entfernt wird und nach 
Montage einer neuen Steuerung 30 in die neue Steuerung 30 eingefuhrt wird. Das Spei- 
chermodul 39 ist im Bereich eines Montageortes der Steuerung 30, also an einem Schalt- 
schrank, Schaltkasten oder Schaltpult oder an einem Modultrager zur Aufnahme einer 
Steuerung 30 (samtlich nicht dargestellt), beweglich fixiert, z.B. mittels einer Kette oder 
dergleichen. Auf diese Weise ist sichergestellt, dass das Speichermodul 39 nicht verloren 
geht und dass das Speichermodul 39 nur in eine Steuerung 30 einfuhrbar ist, die am Mon- 
tageort im Bereich der Beweglichkeit des Speichermoduls 39 montiert wird. 



***** 
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Verfahren und Vorrichtung zum Betrieb einer Steuerung an einem Kommunikationsmedium 

Patentanspriiche: 

1. Verfahren zum Betrieb einer Vorrichtung zur Steuerung und/oder Uberwachung 
einer Produktions- und/oder Verpackungsanlage, insbesondere einer Anlage zur Produk- 
tion und/oder Verpackung von Zigaretten, Zigarren und dergleichen, - Steuerung (30) - 
an einem Kommunikationsmedium, insbesondere einem Bus (33), wobei die Steuerung 

5 (30) eine Schnittstelle (34) zum Anschluss an das Kommunikationsmedium, einen Haupt- 
speicher (36) zum Ablegen eines Steuerprogramms (31) sowie Mittel zum Ausfuhren des 
Steuerprogramms (31) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass in einem insbeson- 
dere entfernbaren Speichermodul (39) Konfigurationsdaten (40) abgelegt sind, dass bei 
._„JJ% einem Wiederanlauf der Steuerung (30) die Konfigurationsdaten (40) ausgelesen werden 
10 und dass anhand der Konfigurationsdaten (40) ein Zugriff auf einen uber das Kommunika- 
tionsmedium erreichbaren entfernten Speicher (32) erfolgt, der einen Transfer von auf 
dem entfernten Speicher (32) hinterlegten Daten auf die Steuerung (30) umfasst. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Transfer von auf 
15 dem entfernten Speicher (32) hinterlegten Daten auf die Steuerung (30) einen Transfer 

einer auf dem entfernten Speicher (32) hinterlegten Kopie des Steuerungsprogramms (31) 
auf die Steuerung (30) umfasst. 



Adresse: 

Hollerallee 73 
D-28209 Bremen 
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Konfigu- 
rationsdaten (40) eine eindeutige Adresse der Steuerung (30) an dem Kommunikations- 
medium umfassen und dass bei einem Wiederanlauf der Steuerung (30) die Schnittstelle 

5 (34) mit der Adresse konfiguriert wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass im Haupt- 
speicher (36) der Steuerung (30) ein Installationsprogramm (42) gespeichert ist, das bei 
Wiederanlauf der Steuerung (30) ausgefuhrt wird, dass das Ausfuhren des Installations- 

10 programms (42) einen Zugriff auf die Konfigurationsdaten (40) umfasst, dass anhand der 
Konfigurationsdaten (40) ein Zugriff auf den uber das Kommunikationsmedium erreichba- 
ren entfernten Speicher (32) erfolgt und dass dieser Zugriff einen Transfer der auf dem 
entfernten Speicher (32) hinterlegten Kopie des Steuerungsprogramms (31) in den 
— Hauptspeicher (36) der Steuerung (30) umfasst. 

15 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass beim Transfer der 
Kopie des Steuerungsprogramms (31) in den Hauptspeicher (36) der Steuerung (30) ein 
Verweis zum Aufruf des Installationsprogramms (42) durch einen Verweis zum Aufruf des 
Steuerungsprogramms (31 ) uberschrieben wird. 

20 

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass beim Transfer 
der Kopie des Steuerungsprogramms (31) in den Hauptspeicher (36) der Steuerung (30) 
das Installationsprogramm (42) im Hauptspeicher (36) uberschrieben wird. 

25 7. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
- dass die Konfigurationsdaten (40) Speicherortdaten hinsichtlich eines Speicherortes der 

Kopie des Steuerungsprogramms (31), insbesondere hinsichtlich des Speicherortes der 
letzten Kopie des Steuerungsprogramms (31), umfassen. 

30 8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Transfer der 
Kopie des Steuerungsprogramms (31) in den Hauptspeicher (36) der Steuerung (30) an- 
hand der Speicherortdaten vom letzten Speicherort erfolgt. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
35 Speicherortdaten eine Zeitinformation umfassen. 
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10. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Konfigurationsdaten (40) Maschinendaten hinsichtlich einer Maschine, fur die 
das Steuerungsprogramm (31) vorgesehen ist, umfassen. 

5 11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass beim Wiederanlau- 
fen der Steuerung (30) vor oder mit dem Start des Steuerungsprogramms (31) ein Ver- 
gleich der Maschinendaten mit von der gesteuerten und/oder uberwachten Produktions- 
und/oder Verpackungsanlage eingelesenen Maschinenkennungen erfolgt und dass das 
Steuerungsprogramm (31) nur bei zu den Maschinendaten passenden Maschinenken- 
1 0 nungen ausgefuhrt wird. 

12. Vorrichtung zur Steuerung und/oder Uberwachung einer Produktions- und/oder 
Verpackungsanlage, insbesondere einer Anlage zur Produktion und/oder Verpackung von 

~ Zigaretten, Zigarren und dergleichen, - Steuerung (30) - zur Durchfuhrung des Verfah- 
15 rens nach einem der vorangehenden Anspruche, mit einem Hauptspeicher (36), in dem 
ein Steuerprogramm (31) ablegbar ist, einer Vorrichtung zur Ausfuhrung des Steuerpro- 
gramms (31) und einer Schnittstelle (34) zum Anschluss an ein Kommunikationsmedium, 
insbesondere einen Bus (33), dadurch gekennzeichnet, dass in einem insbesonde- 
re entfernbaren Speichermodul (39) Konfigurationsdaten (40) abgelegt sind, die bei einem 
20 Wiederanlauf der Steuerung (30) auslesbar und auswertbar sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Spei- 
chermodul (39) an einem Montageort der Steuerung (30) insbesondere mittels einer Kette 
oder dergleichen beweglich fixiert ist. 
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Bezuqszeichenliste: 



10 


Maker 


36 


Hauptspeicher 


11 


Packer 


37 


Mikroprozessor 


12 


Folieneinschlagmaschine 


38 


Betriebssystem 


13 


Stangenpacker 


39 


Speichermodul 


14 


Kartonierer 


40 


Konfigurationsdaten 


15 


Zigarettenfdrderer 


41 


Urlader 


16 


Zuschnittspeicher 


42 


Installationsprogramm 


17 


Zuschnittspeicher 






18 


Packungsforderer 






19 


Stangenforderer 
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21 


Abforderer 






22 


Packungsspeicher 






23 


Filteransetzmaschine 






24 


Materiallager 
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Materiaiforderer 






26 


Bobine 






27 


Forderband 






28 








29 








30 


Steuerung 






31 


Steuerprogramm 






32 


entfernter Speicher 






33 


Bus 






34 


Schnittstelle 






35 


Speicher 







FOC-724-DE 




FOC-724-DE 



2/4 




Fig. 2 
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Fig. 4 
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Meissner, Bolte & Partner 

Anwaltssozietat GbR 



Anmelder 



Adresse: 

Hollerallee 73 
D-28209 Bremen 
Telefon +49-421-348740 
Telefax +49-421-342296 



Focke & Co. (GmbH & Co.) 
Siemensstrafle 10 



27283 Verden 



Unser Zeichen: FOC-724-DE 



Datum: 21 . Marz 2003/6226 



Zusammenfassung: 
(in Verbindung mit Fig. 2) 



Es wird ein Verfahren zum Betrieb einer Vorrichtung zur Steuerung und/oder Uberwa- 
chung einer Produktions- und/oder Verpackungsanlage, insbesondere einer Anlage zur 
Produktion und/oder Verpackung von Zigaretten, Zigarren und dergleichen, - Steuerung 
(30) - an einem Kommunikationsmedium, insbesondere einem Bus (33), angegeben, wo- 
bei die Steuerung (30) eine Schnittstelle (34) zum Anschluss an das Kommunikationsme- 
dium, einen Hauptspeicher (36) zum Ablegen eines Steuerprogramms (31) sowie Mittel 
zum Ausfuhren des Steuerprogramms (31) umfasst, wobei in einem insbesondere ent- 
fernbaren Speichermodul (39) Konfigurationsdaten (40) abgelegt sind, wobei bei einem 
Wiederanlauf der Steuerung (30) die Konfigurationsdaten (40) ausgelesen werden und 
wobei anhand der Konfigurationsdaten (40) ein Zugriff auf einen uber das Kommunikati- 
onsmedium erreichbaren entfernten Speicher (32) erfolgt, der einen Transfer von auf dem 
entfernten Speicher (32) hinterlegten Daten auf die Steuerung (30) umfasst. 
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